DURMAT® 600  Cr,0;—HP (High Purity)

geschmolzen, gebrochen
Spritzpulver nach DIN EN 1274 — 12.20 — ¥)

Anwendung:

DURMAT® 600 wird wegen der hohen Harten und chemischen Bestandigkeit der Schichten
als Schutz gegen Reib-Gleit-Verschleils und Korrosion eingesetzt. Plasmagespritzt lassen
sich Harten bis zu 1300 HV, 4 erzielen. Der geringe Anteil an saureldslichen Bestandteilen
von typisch 300 ppm empfiehlt DURMAT® 600 fur Beschichtungen auf Druckwalzen, die
nachtraglich mit dem Laser graviert werden. Andere industrielle Anwendungen sind
Pumpenteile, Lagerflachen oder Funktionsteile in Textiimaschinen.

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

CrO; | S0, | Fe0, | Saurelsslich
>99 | <050 | <011 | typisch0,03

Physikalische Eigenschaften:

Schittdichte (ISO 3923-2): 2,1-2,7 glcm?® **)
Korngréfen in um *): 45/10

25/5

30/10
Kornform: Blockig, gerundet

*) Nach DIN EN 1274 3.3 oder nach Absprache/Kundenspezifikation
**) abhangig von der gewiinschten Korngrofie

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 -02/2007



