DURMAT® 115 WC-Co-Cr 86 10 4

agglomeriert, gesintert
Spritzpulver nach DIN EN 1274 — 11.20 — *)

Anwendung:

Metallgebundenes Karbidpulver zur Erzeugung von VerschleilRschutzschichten speziell fur
das Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF). Im Vergleich zu konventionellen WC-Co-
Cr 86 10 4 Beschichtungen weisen Schichten aus DURMAT 115 feinere WC-Priméarkarbide
von 1,3 um (Mittelwert FSSS) auf. DURMAT 115 wurde speziell fir neue Gas- und Kerosin-
HVOF-Systeme entwickelt. Hiermit lassen sich hoéhere Auftragsraten und bessere
Abrasionsbestandigkeit erreichen. Die Schichten weisen niedrigere Oberflachenrauhigkeiten
auf.

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

Co | Cr | WC
10+1 | 4+05 | Rest

Physikalische Eigenschaften:

WC-Einsatzkorn: 1,3 um FSSS
Schittdichte (ISO 3923-2): 4,3 — 5,4 glcm® **)
KorngréRen in um *): 22/5

38/15

53/22
Kornform: Uberwiegend sphérisch

*) Nach DIN EN 1274 3.3 oder nach Absprache/Kundenspezifikation
**) abhangig von der gewlinschten Korngrofie

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 -02/2007



