DURMAT® 108 WC-CrC-Ni73207

agglomeriert, gesintert
Spritzpulver nach DIN EN 1274 — 11.21 — *)

Anwendung:

Metallgebundenes Karbidpulver aus WC- und WC-Mischcarbiden und Anteilen an Nickel-
Chrom zur Erzeugung von VerschleiRschutzschichten durch Flamm-, Plasma- oder
Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF). Gegentber WC-Co-Werkstoffe weisen
Schichten aus DURMAT 108 eine hdhere Bestandigkeit gegentber Oxidation bis 750°C
sowie Korrosion auf, so daR ein Einsatz in der Ol-, chemischen Industrie und Kerntechnik
sowie Papierindustrie bei gemischten Beanspruchungen aus Korrosion und Verschleill
maglich ist.

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):
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Physikalische Eigenschaften:

WC-Einsatzkorn: 2,5um FSSS
Schiittdichte (ISO 3923-2): 3,2 - 4,5 glcm® **)
Korngréf3en in ym *): 22/5

38/15

53/22
Kornform: Uberwiegend sphérisch

*) Nach DIN EN 1274 3.3 oder nach Absprache/Kundenspezifikation
**) abhangig von der gewiinschten Korngrofie

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 -02/2007



