DURMAT® 105 WC-Co-Cr 86104

agglomeriert, gesintert
Spritzpulver nach DIN EN 1274 — 11.20 — *)

Anwendung:

Metallgebundenes Karbidpulver zur Erzeugung von Schutzschichten durch Flamm-, Plasma-
oder Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF).

Vorzugsweise wird dieser Werkstoff HVOF gespritzt, da sich mit diesen Verfahren sehr
dichte Schichten mit extremen Harten von 1000 — 1300 HV, 4 und Haftzugfestigkeiten von
Uber 70 N/mm?2 nach DIN 50160 erzielen lassen. Gegenliber WC-Co weisen Schichten aus
DURMAT® 105 eine erhéhte Oxydationsbestandigkeit auf und eigenen sich fiir

Einsatztemperaturen bis max. 650°C. Der Werkstoff hat sich als Verschleilschutz in
wassrigen Lésungen bewahrt.

Fir spezielle Anwendungen auch als DURMAT® 106 mit erhéhtem Chrom-Anteil erhaltlich.
Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

Co | Cr | WC
10+1 | 4+05 | Rest

Physikalische Eigenschaften:

WC-Einsatzkorn: 2,5um FSSS
Schuttdichte (ISO 3923-2): 4,3 —54 glcm® **)
Korngréen in ym *): 22/5

38/15

53/22
Kornform: Uberwiegend sphérisch

) Nach DIN EN 1274 3.3 oder nach Absprache/Kundenspezifikation
**) abhangig von der gewilinschten Korngrofie

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 -02/2007



