DURMAT® 104 WC-Ni 8317

agglomeriert, gesintert
Spritzpulver nach DIN EN 1274 — 11.19 — *)

Anwendung:

Metallgebundenes Karbidpulver zur Erzeugung von Verschlei3schutzschichten durch
Flamm-, Plasma- oder Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen (HVOF). Wolframkarbid-Nickel-
Schichten sind bestdndig gegen reibenden Verschleil® und weisen eine gegentiber WC-Co
erhdhte Korrosionsbestandigkeit in wassrigen Lésungen auf. Plasmagespritzt lassen sich
Harten von 900 HV, 4 bei Haftzugfestigkeiten von 60 N/mm? nach DIN 50160 erzielen.

Die Einsatztemperaturen von WC/Ni-Schichten liegen mit 750°C deutlich héher als bei
entsprechenden WC-Co-Systemen.

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):
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Physikalische Eigenschaften:

WC-Einsatzkorn: 2,5um FSSS
Schiittdichte (ISO 3923-2): 4,3 5.4 glom®**)
Korngréf3en in ym *): 22/5

38/15

53/22
Kornform: Uberwiegend sphéarisch

) Nach DIN EN 1274 3.3 oder nach Absprache/Kundenspezifikation
**) abhangig von der gewiinschten Korngrofie

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 -02/2007



