DURMAT® OA

Fiilldrahtelektrode DIN EN 14700: T Fe20
(DIN 8555: MF21-65-CG)

Eigenschaften:
Eisenbasis-Fulldrahtelektrode mit Wolframschmelzkarbid geflllt fur die halbautomatische

Auftragschweilung an Werkstiicken, die extremen schmirgelndem Verschleil ausgesetzt
sind.

Anwendung:

Bergbau, Steinindustrie, Tiefbohrtechnik, u.a.

Physikalische Eigenschaften:

Hérte: Schweildgut: 1. Lage ca. 64 - 66 HRC
2. Lage ca. 66 - 68 HRC
Karbide: ca. 2360 HV, 4

SchweiBempfehlung:

J mm Spulung DIN EN 759 Stromstéarke Spannung

1,2 B 300 Korb-Haspelspule 130-160 A 24 -26V
ca. 15 kg

1,6 B 300 Korb-Haspelspule 180 -220 A 24 -26V
ca. 15 kg

2,4 B 435 Korb-Haspelspule 240-280 A 26-28V
ca. 25 kg

2,8 B 435 Korb-Haspelspule 240-280 A 26-28V
ca. 25 kg

3,2 B 435 Korb-Haspelspule 250-300 A 26-28V
ca. 25 kg

Verarbeitungshinweise:

Der Fulldraht DURMAT® OA entspricht den mit Wolframschmelzkarbid gefiillten Réhrchen
DURMAT® A, welche autogen aufgeschweiflt werden. Bei der Verarbeitung ist darauf zu
achten, dass mit Kurzlichtbogen geschweif3t wird. Damit wird vermieden, dal® ein zu grolder
Teil der Karbide vom Lichtbogen aufgeschmolzen wird (Schmelzpunkt WSC: 2800°C). Es
sollten maximal 2 Lagen Ubereinander geschweil3t werden.

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 - 02/2007



