DURMAT® B

SchweiBstab DIN EN 14700: T Ni20
(DIN 8555: G21-UM-55-CG)

Eigenschaften:

DURMAT®B ist eine Sonderlegierung aus NiCrBSi mit einem sehr hohen Anteil an
Wolframschmelzkarbid (WSC), jedoch als flexibler, biegsamer Stab ausgefiihrt. Das
abgesetzte Schweillgut hat eine sehr gute Bestandigkeit gegen Abrasion, Sduren, Laugen
und andere korrosive Medien. DURMAT® B erlaubt eine riR- und porenfreie Mehrlagen-
schweillung bis zu ca. 10 mm. Der Schmelzpunkt von DURMAT® B liegt bei ca. 1050°C,
verbunden mit hervorragenden Fliel3eigenschaften

Anwendung:
Auftragschweillen von GuReisen, ferritischen und austenitischen Stahlen, Mischerschaufeln,

Aufbereitungsanlagen fur Formsand, Pumpenventilen, Férderschnecken, Mahlplatten sowie
an Teilen in der Tiefbohrindustrie.

Physikalische Eigenschaften:

Harte: Wolframschmelzkarbid: ca. 2360 HV, 1 *)
NiCrBSi-Legierung: ca. 420 - 450 HV, 4

SchweiBempfehlung:

Typ @ mm KorngréRRe
BGF 4,0,5,06,0 0,10-0,25

4005 4.0 0,25 -0,70

4010 4,0 0,70 - 1,20
5005 5,0 0,25-0,70
5010 5,0 0,70 -1,20
5020 5,0 1,00 - 2,00
6005 6,0 0,25-0,70
6010 6,0 0,70 - 1,20
6020 6,0 1,00 - 2,00
8005 8,0 0,25-0,70
8010 8,0 0,70 -1,20
8020 8,0 1,00 -2,00

in Stédben von 450 mm L&nge oder als Rollenmaterial

Verarbeitungshinweise:

Die zu panzernden Flachen sollten frei von Rost, Zunder, Fett und anderen
Verunreinigungen sein. Es sollte eine gleichméRige Vorwarmung auf 300 - 350°C erfolgen.
Die ortliche Werkstiicktemperatur sollte zu Beginn der Auftragung ca. 650 °C betragen. Die
Auftragung sollte mit leichtem Acetylenliberschuld vorgenommen werden.

*) Bitte beachten Sie auch unser Datenblatt iber DURMAT® WSC.

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 - 02/2007



