DURMAT® FD W2Z 60

Klassifizierung:

DIN EN 14700
T Fe4 (MF 4-60-ST)

Eigenschaften:

Verschleil’- und warmfester Auftragswerkstoff in Schnellarbeitsstahlgtite.

Anwendung:

Fir Instandsetzungsarbeiten und Neufertigung von Warm- und Kaltarbeitswerkzeugen,
Gesenken, Stempel, Matrizen, Pressdorne

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

c | si | M | o | Mo | v | w | Fe
o8 | o6 | 04 | 45 | 8 | 15 | 2 | Rest

Physikalische Eigenschaften:

Harte: 58 - 60 HRC (Luftabkihlung)
Lieferform:

Spule "S" 15 kg

Spule "B" 25 kg

Fassspulung 250 kg

SchweiBempfehlung:

@ mm Ampere Volt
1,6 140 - 260 18 - 27
2,0 180 - 280 20-28
2,4 280 - 340 23-29
2,8 320 - 400 25-30

Bei Werkzeugen aus niedriglegierten Stahlen wird der Grundwerkstoff auf 300-500 °C
vorgewarmt. Warmarbeitsstahle werden auf 450-600 °C vorgewarmt. Die Temperatur ist
wahrend de Schweil3en zu halten. Auf langsame Abkuhlung ist zu achten.

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 - 02/2007



