DURMAT® FD 59L

Klassifizierung:

DIN EN 14700
T Fe15 (MF 10-60-CGT)

Eigenschaften:

DURMAT® FD 59L ist ein selbstschiitzender Fulldraht, der aber auch unter Schutzgas
geschweif3t werden kann. Die Legierung wird da eingesetzt, wo stark abrasiver Verschleil? in
Kombination mit korrosivem Angriff zu erwarten ist. Das Schweil3gut sollte wenig auf Stof}
und Schlag belastet werden.

Anwendung:

Pumpenteile, Riihrarme, Mischerflliigel, Férderschnecken

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

C | Si | Mn | Cr | Mo | Fe
38 | 12 | 06 | 32 | 13 | Rest

Physikalische Eigenschaften:

Harte: 56 — 59 HRC
Lieferform:

Spule "S" 15 kg

Spule "B" 25 kg
Fassspulung 250 kg

SchweiBempfehlung:

@ mm Ampere Volt
1,6 100 - 260 18 - 27
2,0 120 - 320 18 - 27
2,4 160 - 380 18 - 29
2,8 180 - 400 20 -30

Eine rilfreie Auftragung des Schweillgutes ist bei entsprechender Warmefiihrung mdglich.
Es sollte auf ca. 450°C vorgewdrmt werden, die Temperatur sollte wéhrend des Schweil3ens
gehalten werden. Auf langsames Abkuhlen, gegebenenfalls Ofenabkuhlung sollte geachtet
werden. Um die Wéarmeeinbringung gering zu halten, sollte mit méglichst geringen Draht-
durchmessern geschweil3t werden. Die Schwei3spannung sollte bei ca. 28V liegen.

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 - 02/2007



