DURMAT® FD 250 K

Klassifizierung:

DIN EN 14700
T Fe9 (MF 7-250-KNP)

Eigenschaften:

Austenitischer hochmangan- und chromlegierter Filldraht. Das Schweil3gut ist rostbestandig,
antimagnetisch und hat eine hohe Zahigkeit. Es lasst sich autogen nicht schneiden. Die
Starke der Auftragsschicht kann nach Bedarf gewahlt werden.

DURMAT® FD 250 K eignet sich fiir Auftragungen, die hochstem schlagenden Verschlei
und Druck ausgesetzt sind. 250 K ist Auf Grund seiner Lage im Schéffler-Diagramm
besonders flir Zwischenlagen bei Auftragung der alten Hartlegierungen geeignet. Durch
Kaltverfestigung steigt die Harte des Schweiligutes auf ca. 500 HB an.

Anwendung:

Verschleil¥feste Auftragungen an Schienen, Brechhdmmern, Brecherbacken, Baggerzahnen,
Ringen von Drehéfen, Walzen, Hochofenglocken usw.

Chemische Zusammensetzung (in Gew.-%):

c | si | M | c | N | Mo | Vv | Fe
o4 | o5 | 16 | 14 | 12 | 06 | 02 | Rest

Physikalische Eigenschaften:

Harte: 200 - 250 HB
450 - 500 HB nach Kaltverfestigung

Lieferform:

Spule "S" 15 kg
Spule "B" 25 kg
Fassspulung 250 kg

SchweiBempfehlung:

g mm Ampere Volt
1,6 160 — 260 20 - 26
2,0 240 - 280 20-24
2,4 280 - 340 24 - 27
2,8 320 - 400 25-28

Handhabungsvorschriften: Bei der Handhabung des Materials sind die jeweils gliltigen nationalen Arbeitsvorschriften zu beachten.
Die technischen Informationen und Beschreibungen dieser Datenbléatter entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Diese Angaben sind ohne
Gewabhr. Sie durfen nicht als Bestandteil von Verkaufsvertragen angesehen werden. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. Rev 9 - 02/2007



